拟审批的建设项目环境影响报告表
	序号
	项目名称
	建设地点
	建设单位
	环境影响评价机构
	建设项目概况
	主要环境影响及预防或减轻不良环境影响的对策和措施
	公众参与情况

	1
	南阳正瑞新能源科技有限公司年产200万支一次性锂锰电池建设项目   
	河南省南阳市唐河县先进制造业开发区盛居路东段7号
	南阳正瑞新能源科技有限公司
	河南淯源环保工程有限公司
	项目总投资200万元，于唐河县先进制造业开发区盛居路东段7号租赁唐河县环亚电子科技有限公司生产厂房建筑面积1368m2，以外购的二氧化锰、石墨、乙炔黑、PTFE、电解液、锂带等为主要原材料，购置混料机、对辊机、烘烤箱、分切机、卷绕机、注液机、封口机等主要生产设备，进行一次性锂锰电池的生产，项目建成投产后可达年产200万支一次性锂锰电池的生产规模。
	废水：职工生活污水经项目租赁厂房配套的现有化粪池（1座，容积5m3）处理后排入市政污水管网进入唐河县第四污水处理厂进一步处理达标后排入三夹河，汇入唐河。
废气：①混料投料粉尘：项目设置有混料间（车间内二次封闭），混料机采用负压真空上料机，在上料机分离装置（旋风分离器）排风口加装集气管道，混料投料产生的粉尘经集气收集至1套袋式除尘器（TA001）内处理后经1根15m高排气筒（DA001）引至高空排放；

②烘干、注液及封口有机废气：项目烘烤箱为全封闭，烘烤箱排气口连接集气管道；注液工序在密闭手套箱内操作，注液废气经负压集气抽出，经箱体排气口接入集气管道；封口抽真空废气经真空泵抽出，出口处接集气管道；各集气口收集废气一起经管道引至1套两级活性炭吸附系统（TA002）处理后经1根15m高排气筒（DA002）引至高空排放；

③生产过程无组织废气：项目原料库和生产车间全封闭，电解液、聚四氟乙烯分散浓缩液等液态含VOCs物料在储存、转移过程包装桶密闭，输送过程采用密闭管道输送；废电解液、废聚四氟乙烯分散浓缩液等原料桶加盖密封后再储存于危废间内；营运期严格按照《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）要求进行日常建设和生产管理。
噪声：产噪设备合理布局；安装减振、隔声降噪措施；加强对设备进行维修，保证设备正常工作。
固废：职工生活垃圾分类收集后交由环卫部门运至垃圾中转站集中处理；化粪池污泥定期清掏后交由环卫部门处理；废包装材料、分切、裁切及卷绕过程废边角料集中收集于一般固废暂存间（面积20m2，位于锂锰电池生产间内）后外售给废品回收站；除尘器收集粉尘定期清理收集后作为原料直接回用于生产；不合格电池集中收集于一般固废暂存间后外售给专门回收单位综合利用。
危废：电池清洗废液经专用密闭容器收集于危废暂存间（面积10m2，采取“六防”措施，位于锂锰电池生产间内）交由有危废处理资质单位进行处置；废电解液桶、废聚四氟乙烯分散浓缩液桶、废气治理设施废活性炭分类集中收集于危废暂存间（面积10m2，采取“六防”措施，位于锂锰电池生产间内），定期交由有危废处理资质单位进行处置。
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