拟审批的建设项目环境影响报告表
	序号
	项目名称
	建设地点
	建设单位
	环境影响评价机构
	建设项目概况
	主要环境影响及预防或减轻不良环境影响的对策和措施
	公众参与情况

	1
	南阳百吉佳金属制品有限公司年产1万套碗盘篮、1万套货架建设项目   
	河南省南阳市唐河县先进制造业开发区伏牛路18号河南诺信腾达电子科技有限公司院内B幢厂房
	南阳百吉佳金属制品有限公司
	河南淯源环保工程有限公司
	项目总投资200万元，于唐河县先进制造业开发区伏牛路18号租赁河南诺信腾达电子科技有限公司院内B幢生产厂房建筑面积8000m2，以外购的管材、板材、铝型材等为主要原材料，购置切割机、铣床、冲床、雕刻机、剪板机、折弯机、焊接机、表面处理设备、喷涂烘干设备等主要生产设备，进行碗盘篮和货架的生产，项目建成投产后可达年产1万套碗盘篮、1万套货架的生产规模。
	废水：①生产废水：经厂区自建污水处理站（1座，处理规模5m3/d（其中调节池容积为20m3），处理工艺：调节池+隔油池+混凝沉淀池+A/O池+二沉池）处理满足《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4中三级标准及唐河县第四污水处理厂进水水质指标后经厂区污水总排口排入市政污水管网进入唐河县第四污水处理厂进一步处理达标后排入三夹河、汇入唐河；②职工生活污水：经租赁厂房配套的现有化粪池（容积5m3）处理后与生产废水一起经厂区总排口排入市政污水管网进入唐河县第四污水处理厂进一步处理达标后排放。
废气：①雕刻（切割）工序粉尘：分别在每台雕刻机切割工位上方安装1套集气罩（共2套），粉尘经集气罩收集后通过管道集中引至1套覆膜袋式除尘器（TA001）处理后经1根15m高排气筒（DA001）引至高空排放；

②激光切割工序烟尘：分别在每台激光切割机切割工位上方安装1套集气罩（共3套），粉尘经集气罩收集后通过管道集中引至1套覆膜袋式除尘器（TA002）处理后经1根15m高排气筒（DA002）引至高空排放；

③喷塑粉尘：经3台喷粉室上部自带的集气设施收集后分别引至配套的覆膜袋式除尘器（TA003-TA005）处理后共用1根15m高排气筒（DA003）引至高空排放；

④喷塑后固化有机废气：喷塑后固化烘干房全封闭作业，并设置1套废气负压集气系统，喷塑后固化废气经引风机抽出，使得烘干箱呈现微负压状态，抽出的废气通过管道引至1套两级活性炭吸附装置（TA006）处理后经1根15m高排气筒（DA004）引至高空排放；

⑤天然气燃烧废气：2台热风炉均安装低氮燃烧器（TA007-TA008），天然气燃烧废气同喷塑后固化有机废气一起经15m高排气筒（DA004）引至高空排放；

⑥焊接烟尘：经8套移动式焊烟净化器净化处理后车间内无组织排放；
⑦生产过程无组织废气：生产车间封闭；定期对废气治理设施维护，保证废气收集效率；车间加强管理。
噪声：产噪设备合理布局；安装减振、隔声降噪措施；加强对设备进行维修，保证设备正常工作。
固废：职工生活垃圾分类收集后交由环卫部门运至垃圾中转站集中处理；化粪池污泥定期清掏后交由环卫部门处理；木屑及边角废料、雕刻（切割）工序除尘器收集粉尘集中收集至一般固废暂存间（面积20m2，位于生产车间内东北侧）后外售给回收企业综合利用；金属屑及边角废料、焊接焊渣、焊烟净化器、激光切割除尘器收集烟尘集中收集至一般固废暂存间后，定期外售；喷塑工序除尘器收集粉尘主要成分为塑粉，集中收集后回用于喷塑工序；废包装材料集中收集于一般固废暂存间后外售给废品回收站。

危废：脱脂废液、脱脂槽渣、硅烷废液、硅烷槽渣经专用密闭容器收集至危废暂存间（面积10m2，采取“六防”措施，位于生产车间内东北侧）后交由有危废处理资质单位进行处置；废脱脂剂桶、废硅烷陶化剂桶分类集中收集至危废暂存间后交由有危废处理资质单位进行处置；废润滑油、废润滑油桶、废切削液、废切削液桶废润滑油、废切削液采用专用容器收集后与废包装桶分类集中收集至危废暂存间后交由有危废处理资质单位进行处置；废气治理设施废活性炭、污水处理站污泥经专用密闭容器收集至危废暂存间后交由有危废处理资质单位进行处置。
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